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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft eine Verkleidungsplatte, ins- 
besondere Fussboden-, Wand- oder Deckenplattc, mit korrc- 
spondierenden, zusammenwirkenden Randprofilen wenig- 
stens an zwei einander gegeniiberliegenden Randern. 
[0002] Hartbodenbelage, Larninatboden und Fumierbo- 
den, Korkfertigparkett, Parkettplatten, Wand- oder Decken- 
paneele und dergleichen weisen iiblicherweise an wenig- 
stens zwei einander gegeniiberliegenden Randern, zumeist 
den Langskanten von in langlicher Form hergestclltcn Plat- 
ten dieser Art, Nut-Feder-Profile, ggf. mit verschiedenen 
Abwandiungen auf. Ublich sind auch Piatten mit Nutprofi- 
len an alien Seiten, die mit lose beigefugten Einsteckfedem 
verbunden werden konnen. Vielfach werden diese einzelnen 
Elemente an den zu verbindenden Kan ten mit einem Kleb- 
stoff, in der Regel WeiBleim bestrichen. Nach dem Aushar- 
ten dieses WciBieims wird eine homogene, gcschlosscnc 
Fussbodenoberflache erzielt. Das Auftragen von KlebstofF 
an Ort und Stelle ist eine zeitraubende Arbeit, die im ubrigen 
leicht zu einer Verschmutzung des Arbeitsbereichs und ggf. 
auch der bereits verlegten Bodenflache fuhren kann. Im ub- 
rigen muB uberschussiger Leim im Bereich der Fugen abge- 
wischt werden. Falls die verwendete Klebstoffmenge zu ge- 
ring ist, ist die Festigkeit der Verbindung nicht gewahrlci- 
stet. Die Herstellung des verleimten Bodens erfordert daher 
groBes handwerkliches Geschick und eine sehr sorgfaltige 
Arbeitsweise. 

[0003] Es sind daher auch Systeme bekannt, bei denen der 
Klebstoff bereits durch den Hersteller der Bodenelemente 
aufgebracht und beim Verlegen in verschiedener Weise akti- 
viert wird. Die DE 297 03 962 zeigt und beschreibt die Vcr- 
wendung eines Kontaktklebstoffs fur den genannten Zweck, 
d. h. eines Klebstoffs, der durch Druck beim Zusammenfu- 
gen von zwei benachbarten Piatten aktiviert werden kann. 
Die Druckschrift erwahnt auch die Moglichkeit, den Kon- 
taktklebstoff als eine Schnur auszubilden, die beispiels weise 
durch den Plattenhersteller an einem der beiden zusammen- 
gehorigen Randprofilc vorlaufig angebracht wird. Es wird 
auch die Moglichkeit erwahnt, die Aktivierung des Kontakt- 
klebstoffes durch Warme, z. B. mit Hilfe eines HeiBluftge- 
irates zu aktivieren. 

[0004] Die DE 198 21 938 Al befaBt sich mit einem Ver- 
fahren zum Verkleben von Nut-Feder-Elementen, bei dem 
ein Klebstoff in einer luft- und feuchtigkeitsdichten Urnhiil- 
lung in die Nut eingebracht wird, die beim Zusammenfugen 
der Nut-Feder- Verbindung zerstort wird und den Klebstoff 
freisetzt. 

[0005] Die DE 296 04 694 Ul befaBt sich mit einer Bau- 
platte mit Nut-Feder-Profilierung am Rand, bei der am Nut- 
grund ein doppelseitiges Klebeband vorgesehen ist. Dabei 
ist es erforderlich, vor dem Verbinden von zwei Piatten ei- 
nen Abdeckstreifcn abzuziehen. Eine ahnliche Losung of- 
fenbart das DE GM 73 20 054 insbesondere im Zusammen- 
hang mit Gipskartonplatten. An den Stirnflachen der zusam- 
mentreffenden Piatten soil eine Klebeschicht vorgesehen 
sein, die auf ihrer freien Seite mit einem Schutzstreifen 
iiberzogen ist. 

[0006] Diejenigen Ausfuhrungsformen, bei denen eine 
Klebstoffschicht durch einen Abdeckstreifen bis zur Mon- 
tage geschutzt ist, erweisen sich zumeist bei der Verarbei- 
tung als zeitraubend. Auch die anderen bekannten Losungen 
haben sich bisher in der Praxis nicht durchsetzen konnen. 
Viele Randprofil-Systeme mac hen es erforderlich, dass be- 
nachbarte Piatten nach dem Zusammenfugen fur einige Zeit 
gegeneinander verschiebbar oder kippbar bleiben. Das ist 
bei alien dickflussigen Klebern nicht gewahrleistet. 
[0007] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 



eine Fussbodenplatte der obigen Art zu schaffen, die eine fa- 
brikseitig hergestellte, beim Verlegen aktivierbare Kleb- 
stoffbeschichtung aufweist, die bei vergleichsweise gerin- 
gem Arbcitsaufwand die Herstellung einer zuvcrlassigcn 
5 Klebeverbindung gewahrleistet. 

[0008] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB bei einer 
Fussbodenplatte der eingangs genannten Art dadurch gelost, 
dass an wenigstens einem der zusammenwirkenden Rand- 
profile ein mikrogekapselter Klebstoff aufgetragen ist. 
10 [0009] Die Randprofile der hier beschriebenen Piatten 
weisen vorzugsweisc ein Nut-Feder-Profil auf, das in ver- 
schiedener Weise modifiziert sein kann. Beispielsweise kon- 
nen Verriegelungselemente zur Verriegelung benachbarter 
Plaiten gegen horizontales Auseinanderdriften vorgesehen 
15 sein. Derartige Verriegelungselemente sind an sich bekannt, 
beispielsweise aus der DE3041 781A1, der 
EP 843 763 A 1 oder der EP 698 1 62 A 1 . 
[0010] Insbesondere sind die zu verbindenden Randpro- 
file der Fussbodenplatte so ausgebildet, dass sie Flachenbe- 
20 reiche aufweisen, die beim Zusammenfugen von zwei be- 
nachbarten Piatten mit Vorspannung aufeinander liegen. 
Dies kann zum einen durch die Auswahl der relativen Di- 
mensionierung der zusammenwirkenden Profile, also etwa 
dadurch erreicht werden, dass die beiden Randprofile im 
25 Vcrhaltnis zucinandcr eine Art von Presspassung bilden. Es 
ist aber insbesondere auch moglich und sehr vorteilhaft, 
Teilbereiche der Randprofile elastisch auszubilden und die 
Profile irn Verhaltnis zueinander so zu gestalten, dass be- 
nachbarte Piatten mit einem Klick- oder Schnappeffekt zu- 
30 sammengefugt werden konnen. In beiden Fallen ist gewahr- 
leistet, dass wenigstens Teilflachen der Randprofile nach 
dem Zusammenfugen fest aufeinander liegen, so dass die 
Kapseln des mikrogekapselten Klebstoffs zuverlassig zer- 
stort werden und der Klebstoff freigesetzt wird. 
35 [0011] Mikrogekapselte Klebstoffe haben den Vorteil, 
dass sie vor der Aktivierung einen vollstandig trockenen 
Film bilden, der keinen Abdeckstreifen erfordert. Erst durch 
Druck wird das Wandmaterial der Kapseln zerstort und der 
Klebstoff freigesetzt. Als Klebstoff kommen hier unter an- 
40 derem auch Zwei-Komponenten-Systeme: in Betracht, bei 
denen die beiden Komponenten gesondert gekapseit werden 
und erst durch Zerstorung der Kapseln in Verbindung ge- 
bracht werden. Unter Umstanden reicht es auch aus, nur eine 
Komponente, die ein Reaktionsmittel enthalt, zu kapseln, 
45 sofern die andere Komponente eine geeignete Konsistenz 
aufweist. 

[0012] Die Klebstoffschicht weist vor dem Zusammenfu- 
gen der Piatten vorzugsweise eine Schichtdicke von 5 bis 
500 pm, weiter vorzugsweise von 30 bis 300 um oder 15 bis 

50 150 um auf. Eine gewisse Schichtdicke ist notwendig, da die 
fur die Herstellung von Fussbodenplatten verwendeten Ma- 
terialien im allgemeinen keine sehr engen Toleranzen er- 
moglichcn und bei Echtholzmaterialien im ubrigen mit einer 
relativ groben Oberflachenstruktur gerechnet werden rnuB. 

55 Bei einer ausreichenden Schichtdicke des Klebers ist in je- 
dem Falle gewahrleistet, dass die zusammentreffenden 
Randprofile den Kleber ausreichend unter Druck setzen und 
die Kapseln zerdrucken. 

[0013] Als Klebstoff kommen Ein-Komponenten- und 
60 Zwei-Komponenten-Systeme in Betracht, beispielsweise 
auf der Basis von Polyurethan oder Epoxydharz. 
[0014] Die gekapselten Materialien werden in eine Tra- 
germasse eingebettet, die bewirkt, dass die Kapselungen zu- 
mindest so fest an dem entsprechenden Untergrund haften, 
65 dass sie auf diesem bis zum Zusammenfugen benachbarter 
Piatten verbleiben. Die Kapseln konnen dabei aus der Tra- 
germasse herausragen. Eine Kapselung geeigneler Materia- 
lien ist verhaltnismaBig unproblematisch moglich von einer 
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GroBe von 5 pm bis zu 5 mm Kapseldurchmesser. 
[0015] Der Grundgedanke der Erfindung kann insoweit 
modifiziert werden, als ein vorgetrockneter Dispersions- 
klebstoff aufgebracht wird, der durch Wasscr angclost wer- 
den kann, und dem dieses Wasser in mikrogekapselter Form 
hinzugefugt wird. Bei Zerstorung der Mikrokapseln wird 
der DispersionsklebstofF entsprechend angelost, ohne dass 
es erforderlich ist, die Klebeflache auf der Baustelle mit 
Wasser zu bestreichen, wie es heute vielfach ublich ist. Dies 
ermoglicht ein wesentlich saubereres und einfacheres Arbei- 
ten. Dieses Prinzip kann auch in Bezug auf andcrc Klebcr 
mit anderen Flussigkeiten, Losungsmitteln etc. angewendet 
werden. 

[0016] Mikrogekapselte Klebstoffe haben den Vorteil, 
dass sie, solange die Kapseln unversehrt sind, praktisch 
keine Haftwirkung ausuben. Es ist also moglich, die zu ver- 
bindenden Teile auch nach dem teilweisen Zusammenfugen 
der Randprofile zu verschieben oder zu verschwenkeri, wie 
es bei manchen Profilsystemen notwendig ist, sofern nicht 
der fUr die Zerstorung der Kapseln vorgesehene erhohte 
Druck ausgeiibt wird. 

[0017] Die Erfindung bezieht sich auf Platten der ange- 
sprochenen Art ohne Beschrankung auf bestimmte Mated a- 
lien, schlieBt also insbesondere Platte aus Holz, Holzwerk- 
stoffen, wic MDF oder HDF, Kunststoff, Kcramik, Mctall 
usw. ein. 

[0018] Der erfindungsgemaBe Gedanke der Kahtenbe- 
handlung von Verkleidungsplatten der angesprochenen Art 
nut mikrogekapselten Materialien ist auch Liber den Bereich 
der Verklebung hinaus oder zusatzlich zu diesem anwend- 
bar. So ist es beispielsweise moglich, fur die Kantenimpra- 
gnierung und den Feuchtigkeitsschutz gccignctc Olc auf die 
genannte Weise zu applizieren. Eine Olbehandlung im Werk 
hat normalerweise den Nachteil, dass diese Ote nicht aus- 
harten, so dass sie zum einen die Produktionsanlagen und 
Forderbander im Werk verunreinigen und im ubrigen die 
Verpackung, die die Platten aufnimmt, verunreinigen. Ande- 
rerseits bedeutet dies, dass ein betrachtlicher Teil der Impra- 
gnierolc schon bei der Herstellung, der anschlicBcndcn Ver- 
packung und beim Transport sowie der Lagerung verloren 
gent Eine Olschicht kann im Ubrigen nicht nur zur Impra- 
gnierung, sondern auch als Knarr- und Knirschbreinse an 
benachbarten Flachen wirken. 

[0019] In gleicher Weise konnen mikrogekapselte Fungi- 
zide oder antibakterielle Wirkstoffe sowie spezielle allergie- 
hemmende Wirkstoffe aufgebracht werden. 
[0020] Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbei- 
spiele der Erfindung anhand der beigefugten Zeichnung na- 
her erlautert, 

[0021] Fig. 1 ist eine schematische Darstellung des Rand- 
profils von zwei benachbarten Fussbodenplatten mit einer 
Nut-Feder-Verbindung, die aufgrund einer gewissen Uber- 
dimensionierung von Nut und Fcder nur mit cincm bc- 
stimmten Kraftaufwand zusammenschiebbar ist; 
[0022] Fig. 2 zeigt entsprechende Teilschnittdarstellungen 
des Randprofils einer anderen Ausfuhrungsform, bei der die 
zweite Fussbodenplatte mit der ersten durch Absenken von 
oben zusammensetzbar ist; 

' [0023] Fig. 3 ist eine entsprechende Schnittdarstellung, 
bezogen auf ein Randprofil, bei dem benachbarte Platten 
aufgrund der elastischen Eigenschaft des Plattenmaterials 
mit einer einrastenden Klickverbindung zusanunenzufugen 
sind; 

[0024] Fig. 4 u. 5 zeigen zusammenwirkende Randprofile, 
bei denen die zweite Fussbodenplatte durch "Einwinkeln" 
mit der ersten Fussbodenplatte verbunden ist. 
[0025] In Fig. 1 sind die Randbereiche von zwei Fussbo- 
denplatten 10 und 12 gezeigt. Die Fussbodenplatten 10, 12 



weisen korrespondierende Randprofile. in der Form einer 
Nut 14 auf der Seite der Fussbodenplatte 10 und einer Feder 
16 auf der Seite der Fussbodenplatte 12 auf. Diese Nut-Fe- 
der-Verbindung unterschcidet sich von herkommlichcn Nut- 
5 Feder- Verbindungen dadurch, dass die Nut 14 und die Feder 
16 wenigstens auf einer Seite leicht keilfbrmig geneigt sind, 
so dass beim Zusammenschieben von zwei benachbarten 
Platten 10, 12 eine zunehmende Flachenpressung zwischen 
den AuBenflachen der Feder und den Innenflachen der Nut 

10 entsteht. Die Flachenpressung wirkt sich auch auf Klebstoff- 
schichten 18, 20 aus, die bei der dargestellten Ausfuhrungs- 
fonn auf den Innenflachen der Nut 14 vorgesehen sind. So- 
fern diese Klebstoffschichten aus mikrogekapseltem Kleber 
bestehen, bewirkt der Pressdruck, der beim Zusamrnenf iigen 

15 der Nut-Feder-Verbindung entsteht, eine Zerstorung der 
Kapseln und , damit eine Freisetzung des KlebstofFs. Eine 
Ausfuhrungsform gemaBFig. 1 weist keinen Verriegelungs- 
mechanismus zusatzlich zu der Nut-Feder-Verbindung auf, 
so dass es notwendig sein kann, nach dem Freisetzen des 

20 Klebers benachbarte Platten zusarnmenzuspannen, bis der 
Kleber ausgehartet ist. 

[0026] Fig. 2 zeigt entsprechende Randprofile von Fuss- 
bodenplatten 22, 24. Die Fussbodenplatte 22 weist eine von 
oben eintretende Nut 26 in Abstand zu ihrem Rand auf, die 

25 zu ihrem Rand hin durch eine abgesenkte Randleistc 28 bc- 
grenzt ist. Die andere Fussbodenplatte 14 weist in Verlange- 
rung der oberen Oberflache einen Pbrtsatz 30 auf, von des- 
sen freiem Randbereich 32 eine nach unten gerichtete Rippe 
ausgeht, derail, dass die beiden Randprofile einander kom- 

30 plementar entsprechen. Die Nut 26 und die Rippe 34 konnen 
leicht schrag angestellte Flachen aufweisen, so dass beim 
Einfugen der Rippe 34 der zweiten Platte 24 von oben in die 
Nut 26 der ersten Fussbodenplatte 22 eine Verklemmung 
eintritt und der Klebstoff eine Klebstoffschicht 36 durch 

35 Zerstorung der entsprechenden Mikrokapseln freigesetzt 
werden kann. Auch hier kann durch gegenseitige Uberdi- 
mensionierung der Rippe 34 und der Nut 26 die benotigte 
Flachenpressung zur Aktivierung des KlebstofFs erreicht 
werden. 

40 [0027] Fig. 3 zeigt die Randbereiche von zwei Fussboden- 
platten 38, 40 mit Randprofilen, die als modifizierte Nut-Fe- 
der-Profile bezeichnet werden konnen. Die Fussbodenplatte 
38 weist eine Nut 42 und die Fussbodenplatte 40 eine vor- 
springende Feder 44 auf. Die Nut 42 weist cine oberc Nut- 

45 wange 46 und eine untere Nutwange 48 auf. Fig. 3 laBt er- 
kennen, dass die untere Nutwange 48 crheblich weiter vor- 
springt, als die obere Nutwange 46. 

[0028] Die rechts in Fig. 3 gezeigte Fussbodenplatte 40 
weist an der unteren Seite eine der erwahnten unteren Nut- 

50 wange 48 entsprechende Ausnehmung 50 auf, die sich bis 
hin zu einer Verriegelungsnut 52 an der Unterseite der Fuss- 
bodenplatte erstreckt. Dieser Verriegelungsnut entspricht 
eine nach oben vorspringende Verricgclungsrippe 54 am au- 
Beren Rand der unteren Nutwange 48. Die Fussbodenplatten 

55 bestehen gahz oder teilweise aus einem zumindest so elasti- 
schen Material, dass sich die untere Nutwange 48 beim Zu- 
sammenschieben der beiden Fussbodenplatten 38, 40 in der 
gestrichelt dargestellten Weise nach unten verbiegen kann. 
Die Platten konnen daher flach, also ohne Anwinkeln einer 

60 der beiden Platten, zusammengeschoben werden, bis die 
Verriegelungsrippe 54 an der unteren Nutwange 48 in die 
Verriegelungsnut 52 einrastet. Dabei treten zwei schrag an- 
gestellte Stutzfiachen 56 und 58 innerhalb der Verriege- 
lungsnut 52 und an derRuckseite der Verriegelungsrippe 54 

65 in Eingriff, deren Schrage bewirkt, dass die beiden Fussbo- 
denplatten 38, 40 standig in Richtung des Zusamrnenf ugens 
einer gewissen Vorspannung ausgesetzt sind. Das bedeutet, 
dass einerseits auf den Stutzfiachen 56, 58, andererseits aber 
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auch auf alien anderen beim Zusammenfugen zusammen- 
treffenden Flachen Klebstoffschichten angebracht werden 
konnen, die mit einem solchen Druck belastet werden, dass 
die Kapselung zerstort wird. 

[0029] Als Material fur Fussbodenplatten der hier be- 5 
schriebenen Art kommen Holz- oder Holzwerkstoffe, z. B. 
Holzfaserplatten aus MDF oder HDF in Betracht, aber auch 
KunststofFe, Metall usw.. Diese Materialien weisen auch 
eine ausreichende Elastizitat im Sinne der vorgenannten 
Ausfuhrungsform auf. In Betracht kommen auch Losungen, 10 
bci dcncn der Kern der Fussbodenplatte aus einem relativ 
einfachen Material, beispieisweise Spanplattenmaterial be- 
steht, und am Rand mit einer gesonderten Profilleiste ver- 
bunden ist, die die Verbindung mit benachbarten Platten be- 
wirkt. 15 
(0030] Fig. 4 und 5 zeigen eine Ausfuhrungsform, bei der 
eine zweite Fussbodenplatte 60 mit einer ersten Fussboden- 
platte 62 durch Einwinkeln der Randprofilc verbunden wer- 
den kann. Die Randprofile sind in gewisser Weise denjeni- 
gen gemaB Fig. 3 ahnlich. Sie umfassen eine Nut 64 auf der 20 
Seite der rechts in Fig. 4 und 5 gezeigten Fussbodenplatte 62 
sowie eine Feder 66 an der linken Platte. 
[0031] An der oberen Seite der Nut 64 ist wiederum eine 
kurzere Nutwange 68 und an der unteren Seite der Nut 64 
cin wcit nach links in Fig. 4 und 5 vorspringendc langcrc 25 
Nutwange 70 vorgesehen. Die untere Nutwange 70 weist an 
ihrem freien, links in Fig. 4 und 5 liegenden Rand eine nach 
oben vorspringende Verriegelungsrippe 72 auf, der eine Ver- 
riegelungsnut 74 an der Unterseite der anderen Fussboden- 
platte 60 entspricht. Schrage Stutzflachen 76, 78 entspre- 30 
chen den Stutzflachen 56, 58 gem. Fig. 3. 
[0032] Diese Ausfuhrungsform unterscheidet sich, abgc- 
sehen von geometrischen Detailunterschieden, von der Aus- 
fuhrungsform gemaB Fig. 3 vor allem dadurch, dass das Ma- 
terial der beiden Fussbodenplatten 60, 62 im wesentlichen 35 
starr ist, so dass die benachbarte Platte nicht mit Hilfe eines 
Klickeffekts verrastet, sondern nur durch Einwinkeln gemaB 
Fig. 4 verbunden werden kann. Dabei ist es moglich, dass 
die Dimcnsionen so gewahlt werden, dass, nachdem die 
links in Fig. 4 gezeigte Fussbodenplatte 60 in die Stellung 40 
der Fig. 5 abgesenkt worden ist, zumindest die beiden Stutz- 
flachen 76, 78 oder auch andere Flachenpaare der beiden 
Fussbodenplatten mit Vorspannung aufeinander gepreBt 
werden. Auch bei einer Vorspannung dieser Art kann sich 
eine elastische oder plastisch elastische Verformung der zu- 45 
sammenwirkenden Tcile ergeben. 

[0033] .Die in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungs- 
formen weisen Randprofile auf, die im Kern dem Nut- Fe- 
der- Prinzip entsprechen. Es wurde jedoch bereits darauf hin- 
gewiesen, daB benachbarte Platten an den Randern Nuten 50 
aufweisen und durch lose Einsteckfedern verbunden werden 
konnen. In diesem Falle konnen auch die Einsteckfedern 
Tragcr der KlebslofTschicht sein. Die-Einstcckfcdcr kann 
beispieisweise zu den Nuten der zu verbindenden Platten 
hin eine leichte Keilform aufweisen, wie es fur die Nut-Fe- 55 
der- Verbindung in Fig. 1 gezeigt ist. 

Patentanspriiche 

1. Verkleidungsplatte, insbesondere Fussboden-, 60 
Wand- oder Deckenplatte, mit korrespondierenden, zu- 
sammenwirkenden Randprofilen wenigstens an zwei 
einander gegentiberliegenden Randern, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass an wenigstens einem der zusam- 
menwirkenden Randprofile ein mikrogekapselter Kleb- 65 
stoff aufgetragen ist. 

2. Verkleidungsplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Randprofil nach Art eines Nut- 
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Feder-Profils ausgebildet ist. 

3. Verkleidungsplatte nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Randprofil an alien Randern 
Nuten aufweist, und das lose beigefiigtc Einsteckfe- 
dern fiir die Verbindung benachbarter Platten vorgese- 
hen sind. 

4. Verkleidungsplatte nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass das Randprofil Verriegelungsele- 
mente (26, 34; 52, 54; 72, 74) zur Verriegelung gegen 
horizontales Auseinanderdriften benachbarter Platten 
(10, 12; 22, 24; 38, 40; 60, 62) aufweist. 

5. Verkleidungsplatte nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Verriegelungselemente eine 
vorspringende Verriegelungsrippe (54, 72) an einem 
Randprofil und eine korrespondierende Verriegelung s- 
nut (52, 74) an dem anderen Randprofil umfassen, die 
in Bezug aufeinander mit ihren zusammenwirkenden 
Stutzflachen die horizontale Ebene schneiden. 

6. Verkleidungsplatte nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass benachbarte Fussbodenplatten (38, 
40) unter teilweiser elastischer Material verformung 
miteinander mit einem Klick-Effekt verrastbar sind. 

7. Verkleidungsplatte nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Randprofile benachbarter Fuss- 
bodenplatten (60, 62) durch Anwinkeln der Platten vcr- 
bindbar sind. 

8. Verkleidungsplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens 
Teilflachen der verbundenen Randprofile mit Vorspan- 
nung gegeneinander anliegen. 

9. Verkleidungsplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass auf den zu- 
sammenwirkenden Flachen der Verkleidungsplatten 
(10, 12, 22, 24) wenigstens in Teilbereichen Klebstoff- 
schichten (18, 20, 36) vorgesehen sind. 

10. Verkleidungsplatte nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Klebstoffschicht (18, 20, 36) 
eine Dicke von 5 bis 500 um aufweist. 

1 1 . Verkleidungsplatte nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Klebstoffschicht eine Fiimdicke 
von 30 bis 300 um aufweist. 

12. Verkleidungsplatte nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Klebstoffschicht eine Fiimdicke 
von 50 bis 150 um aufweist, 

13. Verkleidungsplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspriichc, dadurch gekennzeichnet, dass der ver- 
wendete Klebstoff ein Zwei-Komponenten- oder Ein- 
Komponenten-Klebstoff-System auf der Basis von Po- 
ly u re than, Epoxydharz oder dergleichen ist. 

14. Verkleidungsplatte nach einem der Anspruche 1 
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass der Klebstoff ein 
vorgetrockneter, durch Wasser anzuldsender Dispersi- 
onsklcbstoff ist, dem mikrogekapseltcs Wasser bcige- 
geben ist. 

15. Verkleidungsplatte, insbesondere nach einem der 
Anspruche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass auf 
die Kan ten der Verkleidungsplatte mikrogekapselte 
Impragnierole aufgebracht sind, die einen Wasser- bzw. 
Feuchtigkeitsschutz fur die Verkleidungsplatten bilden. 

16. Verkleidungsplatte, insbesondere nach einem der 
Anspruche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass auf 
die Kanten der Verkleidungsplatten Fungizide, antibak- 
terielle Stoffe und/oder Antiallergika in mikrogekap- 
selter Form aufgebracht sind. 

17. Verkleidungsplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
schichtung (18, 20, 36) im Inneren der Nut vorgesehen 
ist. 
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18. Verkleidungsplatte nach einem der Anspriiche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dafi die Beschichtung 
auf der AuBenflache der Feder vorgesehen ist. 

19. Verkleidungsplatte nach einem der Anspriiche 1 
bis 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschichtung 
auf der Einsteckfeder vorgesehen ist. 
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